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Ha ocHoBy unana 60, cras 1 tauka 2. 3akona o jaBuuM Halaekama ('CnywGeny rnacuux PC',
Opoy 124/12, 14/15 u 68/15) ofjarbyje ce jaBHH NO3MB 3a NOCTAB/BAMKE MOHYIE MpeMa
crnenehem:

1. HA3HB, ATPECA H HHTEPHET CTPAHHIIA

Munnctapctso  oabpane, Bojcka CpOuje, Komanza paTHOr BasIvXOMIOBCTBA M
MPOTHBBa3AyXoMIoBHe oa0pane, Bazmyxonnosnu 3ason "Moma Cranojnosuh", vi. IlykoBHuKa
Munenka Ilasnosmha Op. 160. 11273 barajanua. Ilopran jassmx mabaskm MO
(www nabavke mod.gov.rs, ornammueay "BulIBO").

2. BPCTA HAPYYHOIIA
KopHcHEK OvIeTcKHX cpeacTasa.

3. BPCTATIOCTYIIKA JABHE HABABKE
IMTocTtynak jaBHe HalaBKe Malle BPEIHOCTH.

4. HA3ZNMEB H O3HAKA U3 OIIIIUTEI PEUHHKA HABABKE
[Ipeamer jasue nabaBke je nHaDaBKa yciayre, HasHBa YCIyra oJp:kaBamka H PEMOHTa H
o3Hake w3 OmuTer peynuka Hadaske 50200000.

5. IIPEJIMET HABABKE
JaBHa HaOaBKe Mane BpeaHOCTH je o0mHKoBaHa Kpos 1 (jeaHy) mapTHjy npema cnenehem:

| { +
Pex. HA3HB | 8L g
bpoj | Mepe |
[Tpunpema 1 HAT nperaea aeaosa motopa AILI-62UP, cep.
| op. K-16026134 npema cTaHnapaHo] NpoIeIypH
! Hsepmmona yemyre, [lpunory 6poj 1 u Ipuaory 6poj 2
| oeor Ilo2uea (koMana 75)

KOMILTIET | | ‘

6. KPHTEPHIYM H EJEMEHTH KPHTEPHIJYMA 3A H3JABAKBE

HAPYIIGEHHIIE
KpuTepujym 3a BpelHOBamE IOHYIA j€ HajHHXa noHyhena neHa y cknagy ca 4ianom 85. 3akona
o jaBHuM Habaskama ("Croyxbenn rnacauk PC", 6poj 124/12, 14/15 u 68/13).



IToHyne Koa Kojux noHyheHa IIeHa NpecTaBba HeyoOHYajeHO HHCKY LeHY MOTY C& ONDHTH.
YXKONMUKO ZBa MIH BHINE NOHYhaua MMajy HCTY ToHYheHy HeHy, HajmorokHUjH he OutH ona)
Koji Ovoe umao kpahi moryheHH poK HIBpIIEHA VCIvre. YKOMHKO IBa HWIH BHINE moHyhaua
HMajy HCTY TmoHyheHy IeHY H HCTH ToHYheHH pOK 32 HIBDINSE:E YCIYTe, HAjNoBO/LHA|H he 6HTH
OHa] TMOHYhau ca KOJHM HMaM0 HCKYCTEO TO3HTHBHE MpaKkce ¥ NOCANAINEG] MOCTOBHO —
TEXHHYKO] capalkH.

7. YCJIOBH KOJE ITOHYJA MOPA TA CAIPAH

IMonyna Tpeba na ucnymsaea cnegehe yenoee, 0QHOCHO 13 canpiu cnenehe nojarxe:

a) ykynuy uesy Oes u ca I17]B-om.

) HeHy 1O JeIHHHLH Mepe,

- TTonyhay Mopa Ja nojHece KOMIIETHY MOHYIY ¥ CKIATY ca MO3HBOM (,,KOMIUIETHY" — 1a ce
OIHOCH Ha CBE CTABKE ¥ OKBHpPY 3aXTeBa), V CYNPOTHOM NOHYIA fie ce cMaTpaTi HEHCIIPaBHOM,

- Pok 3a m3Bpmierme yoayre He cve OuTH ayaxe ol 20 (1pajecer) nana, ol 1aHa Jodujama
HapyubeHHIIE,

- IInahame je BHpMaHOM ¥ POKY KOjH He cMe OMTH Kpahu on 30 nana, o1 DaHa nocTaBlbama
pauyHa y genosoactee B3 . Moma Cranojmosnh™,

- KpamiteT monvljene yeayre Mopa OuTH Y CKIaIy ca 3aXTeBaHHM CTaHIapaIHMa.

- Onuuja nonyae He eme GuTH Kpaha on 30 nana,

- Mecto H3Bplnena yenyre: kox Masprmona yemyre.

8. YI'OBOPHE KA3HE 1 3ATE3HA KAMATA

Vikomuko Mcenopyumnan He W3BPIOH YCIYTY H3 Taske 5. 3axXTeBa Y POKY KOjH je HoHYyhes,
Hapyusnan sapadvHaBa YTOBOPHY Ka3HY IO CTONH 071 2 NMPOMHIA 33 CBAKH TaAH KAlLEHa Ha
BpeNHOCT HeHsBpimeHe ycayre, ca I1[[B-oM, ¢ THM Ja YKYIaH H3HOC YTOBOpHE KasHe He MOMke
duTH Behu o1 5% spensoctu Hapyubenune.

Vxomuxo Hapyuunan He IIIATH PasyH ¥ POKY H3 Tauke 7. 3axTeBa, Mcnopy<mnan ama npaso Ha
3aTe3HY KAMATY NpeMa BaaelinM 3aK0HCKHM IPONHCHMA.

9. HAYHH H POK TOCTAB/bAIbA ITOHY JIE

Mouvae MoOMETe IOCTABHTH HajkacHHje 06.06.2016. romune ao 12,00 yacopa, obapesso v
3aTBOpeHO] M 3anmevaleHo] KOBEPTH MPEMOPYHeHOM MNOIIMIBKOM WM JH9HO Ha agpecy: B3
“Moma Cranojnosuh’, yi. [lykosruka Munenka [Tasnosuha 6p. 160, ca nasnakom [TOHY IA
3A HABABKY BPOJ /16 - HE OTBAPATH.

[loHvae Koje ce He JOCTABE HA Ha3HAYeHM HAYMH M IO HAa3HAYeHOr poka (HeOraroBpemere
noHyne) Hehe ce pasMaTpary.

10. HAYHH OTBAPAILA ITOHY A

JaBHO OTBapame GNaroBpeMeHO NPHCTEINX moHyAa, odasuhe ce y mpoctopujama Hapyduona,
yIpaBHa 3rpaja, KaHuenapuja 0poj 44, oIMax HAKOH MCTEKA POKa 33 NONHOIICH:C NOHYIA, a
HajKacHHje J0 HCTeKa IOCTember JaHa POKa 3a NOJHOE ke MoHY Ia.

Otpapame MOHYIA j& jaBHO ¥ HCTOM MOJKE NPHCYCTBOEATH CBAKO 3aMHTEPEeCOBAHO JHIE. Y
MOCTYIKY MOTY aKTHBHO Y4YecTBOBaTH CaMo [NpeicTaBHMLM noHyhada ca OBEpeHHM
opnamhemymMa.

11. OCTAJIE OJPEJBE
» Hapyumnau 2apiaBa Ipago 1a oLycTaHe o/l HabaBke yCiyre NOje/IiHIX NO3HIK]a.
e HapyuGeHuua ce m3daje ¥ poky Ao 5 (mer) daHa ol fgaHa W300pa HAjIOBObHH]Er
noryhaua.
e Jluna 3a kourtakt: Cama Mamu, ex., Tenedakcom (Gpoj 011/7870-250) uin
e-mailom: vZmostcvs.Is




e 3a cBe IWITO HHje HA3HAYEHO OBMM YCIOBHMA, Baxe ozpende 3axoHa o oDNHTamMOHUM

OIHOCHMA.

Vaanpen ce 3axpasyjemo Ha Bamoj nonyns .

Ipunor:
Crnennduranuja pagosa
- HM3Box us ymyta M19-YOO-M (oa ctpane 157 no 178).-

CM/CM 3AMEHHK JHUPEKTOPA
R MYKOBHHK
& u%_) _ ci Hophe 3a 10, AHILETHA.

-~

VMHomeHO v 2 (I83) NpHMepka
H JOCTEETBEHO,

- HACNOBY

- Daekery 3a HaOaeke



Ipnaor 6p. 1

CITEHHOHKAIINIA PATOBA
[, | Pabpiurn
p/o Ha3sug nena 6poj Kon. Hauun ucnutieama
1. | Kaprep (npenmH aeo) 62.10.162 1 | lpame 1 npernen neHeTpasTHMa
5 | Kaprep cpemmu (npensu 10.033 ; | [lpame i npersex neHeTpaHTHMA
| neo) ' ;
3 Kaptep cpenmn 1004 | 1 | I[lpame u npernen neHeTpaHTHMA
(zammH geo)
4. | lnmunnap 62.04.26 9 | Ipernen nenerpantuma
5. | Knman 62.05.06 9 | Ilpernen nenetpanTHMa
B :E{ﬂmba moaoBHHA KyhnmTa 026.900 1 Ilperaen NEHETPAHTHMA H
-a | pazHorpadmja
Ilpeama monoBHHA | 5 [Iperaen neHeTpaHTHMA U
T | 30.013 1 .
kyhnmra K-a paanorpaduja
8. | Kaprep (zanmu noknonan) | 62.11.120 1 Hipanse, TEGLRCR, DT PRI I
. paguorpaduja
9. | Kono K-a [ 10.001 1 | Ilpernen neneTpantiMa
i 10. | TanoxHEK vBa 62.02.30 1 Iiperuen POl
i pagnorpaduja
| - S—
; VBoauuk kapOyparopa
| 14 (MehyxyhumTe) | 105114 1 | lpernen neretpanTiMa
{ 12. | NpupyGuuna | 62.10.161 1 | MarseTso HCIIMTHBABE
| l t |
L 13 Ocomisa peayxTopa | 62.10.120 1 [lpatee # MarHETHO HCIIHTHRAME
: (ckmom)
| 14. | 3yn4aHHK HENOKPETHH | 30.020 1 | MarseTHO HCIHTHBAa:E
' 15. | 3vnuanux Boaehn 10.054 1 | MarseTHo HCIIHTHBAEE
' 16. | bperacta nioua 62.08.50 1 | MarseTHo HCIHTHBa®kE
| 17. | Knunmaua rnaeg=Ha 62.06.90 1 | Ilpame 1 MarHeTHO HCITHTHBARKE
| 18. | Ilpeasa cTpaHa paauiIHLe 10.089 1 | Ilpame 1 MarHeTHO HCIIHTHBARKE
| 19. | 3agma cTpaHa paaH/IHIe 041902 | 1 | Ilpame u MarHeTHO HCIHTHBAE
| 20. | EnacTirina cnojuuma | 026600 1 | MarHeTHo HCIIHTHBAHE
' | (cxmom) ;
21 YRR BT 304712 1 MarseTHO HCIIHTHEAH:E
KoMIIpecopa
22. ST RMRIT, JI 304133 1 | MarseTHo HCIIHTHBAH:E
TIYMIIE |
23. | 3ymyanuk (ckiom) | 304905 1 | MarseTHo HCIMTHBaHE
24. | OcosuHa 104935 1 | MargeTHo HCIATHBARKE
25. | 3ynyaHuk (caTenur) 62.10.157 6 | MarseTHO HCIIHTHRAHKE
26. | 3ynuaHHuk 105107 1 | MarseTHO HCITHTHBALE
27. | Kannmbaya nomMohna 62.06.20 8 | MarHeTHo HCIHTHBAE
28. | Hasprka 62.03.07 1 | MarseTHO HCIHTHBAKE
29. Rones D 62.18.110 1 MarsneTHO HCIIHTHBAKE
KoMIpecopa (cxiIom) . ;
30. | BeHTHI YCHCHH | 100194 9 | MarserHo HCIIHTHBAKE
| MarseTHO HCITHTHBAbE, TPEren
31. | BedTHn H3OYBHH 116093 J: 9 [IeHETDANTAMA 1 pATHOrpadH}a

Jumenzuje najseher nema cy O 800 x 300 mm




UPUT Z2 OPSTU OPRAVKU MOTORA M19-U00-M
"AS-62IR" - 15 serija - 0.157

6.8. Fluorosecentna defektacija i spisak delova i sklopova,

koji podlezu fluoroscentnoj kontroli

6.8.1. Fluorosecentna metoda kontrole primenjuje se za otkrivanje
defekata delova, napravljenih od materijala koji nemaju magnet-
ska svojstva, kao Sto su celiei otporni na visoke temperature i

legure, obojeni metali i legure, plastiéne mase i drugi.

Fluorescentna kontrola je efikasna pri otkrivanju samo povriinskih
defekata. Metodom fluoroscentne kontrole otkrivaju se prskotine,
defekti Supljina, poroznost Supljine pri livenju i povrSine, duf

kojih nije doslo do spajanja metala za vreme livenja.

6.8.2. Fluorescentna metoda ne garantuje otkrivanje:

a) prskotina, napunjenih nemetalnim ukljuécima (31 jakom),
b) prskotina u obliku 3irokih ogrebotina,

v) prskotina, napunjenih proizvodima korozije.

6.8.3. Spisak delova i sklopova, koji podlefu filuorescentnoj kontroli
daje se u tacki 6.8.11. Delovi i sklopovi predvidjeni za fluorosce-
ntnu proveru moraju se postavljati ¢isti, ofiSéeni od masnode,

bez maziva, proizvoda gari i tregova korozije.

6.8.4. Fluorescentna metoda kontole zasniva se na koriscenju pojave
fluorescencije, to jest, svetlucanju nekih materija na koje utidu
ultral jubicasti zraci.

Fluorescentna kontrola sastoji se u tome, 3to se osSteéeni deo
prekriva prodornom tecnoscu, koja prolazi éak i kroz najmanje prs-

kotine.

Visak teCnosti, posle izvesnog vremena, se uklanja sa povrSine
dela, ali tecnost, koja je upala u prskotine i druga oSteéenja,
ostaje.

Na povrsinu dela nanose meki praSak, koji moZe lako da upija u sebe
ovu tecnost, koji izvladi tednost koja je ostala na oStedenim me-
stima. Postojanje defekta otkriva se svetlucanjem pra3ka pod utica-

jem ultral jubicastih zrakova.

O O O O O
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6.8.5. Kao fluorescentna smesa upotrebl java se rastvor ulja u kerozinu.
Fluorescentna materija u ove] smesi je ulje, koje pod utica Jem
ultral jubicastih zraka svetlucanje plavo-belo izaziva.

Kerozin smanjuje homogensot smese i povecava prodornu sposobnost.
Za otkrivanje defekata upotrebl java se sitno-zrnasti magneizi jum
- oksid.

Delovi su ozraceni ultral jubidastim zracima, propustenim kroz
kobaltno staklo.

Izvor ultraljubidastih zraka su kvarcne-Zivine lampe .

6.8.6. Za propisno izvodjenje fluoreseentne kontole, potrebna je slededa
Cprems ;

a) kvarcno—zZivine lampe ili specijalni alat za izvodjenje flucres-
centne kontrole,

b) metalna kada sa poklopcem za potapanje kontrolisanih delova
u fluorescentnou smesu - kada mora biti opreml jena ventilacijom
za isisavanje gasova i para.

v) metalne kutije za potapanje delova u fluorescentnu tednost.

g) kada sa tekudom vodom sa gornjim delovm za odvodjenje vode za
ispiranje delova.

d) kada za opiljke od drveta

e) kada za prasak sa poklopeem i ventilacijom z= isisavan Jje gasova
i prasine.

Z) sto za pregled delova

z) susilica, u obliku ormana za suden Je praska i opiljaka od drve-
ta na temperaturi od 110°C.

i) komprimirani vazduh za produvavan Je opiljaka od drveta sa po-
vriine dela

k) gumene kruSke za pokrivanje povrsine dela praskom i kasni je
uklanjanje praska.

1) Cetkica, &etke od prirodnih vlakana i zaStitne naodare.

6.8.7. Proces kontrole fluorescentnom metodom sastoji se od sledecih
operaci ja:
a) nanoSenje fluorescentne smese na proverenu povrsinu delova
ili sklopova.

O O O O O
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b)

V)

g)

nanosenje na proveravanu povriinu delova ili sklopova sitno-

zrnastog praska (magnezijum—cksida ili talka),

uklanjanje fluorescentne smese sa povr3ine delova putem
pranja mlazom hladne vode 1 suSenja drvenim, suvim opiljcima,
pregled delova ili sklopova, ozracenih ultral jubicastom sve—

tloscu.

6.5.8. Opis pojedinih operacija

al

nanosenje fluorescentne smese na povrsinu proveravanih delova
i sklopova.

Sitni delovi stavljaju se u kutiju od Zice (veliki delovi ili
sklopovi po jedan), potapaju se u smesu, koja sadrzi 85%
(traktorskot) kerzoina, 15% avionskog ulja (npr. MS-20) i
zadrzavaju se u njoj pri sobnoj temperaturi u toku 5-20 minuta

u zavisnosti od karaktera i veliCine kvarova.

Za povecanje osetljivosti metode dozvoljeno je zagrevanje prove-
ravanih delov aili sklopova do temperature od 50-60°C pre nji-
hovog potapanja u hladm smesu.

Zz vreme zagrevanja vazduh zbog porasta temperature delimiéno

odlazi iz prskotina, a smesa bolje prodire unutar defekata.

Zagrevanje nije obavezno i moZe se primeniti u sludaju potrebe
otkrivanja sitnih defekata.

NAPOMENA: Pre izvodjenja kontrole treba proveriti jadinu svetlu-

canja smese 1 njenu pogodnost za eksploataciju. Provera
kvaliteta taénosti vrsi se na standardnim delovima sa

odred jenim defektima.

6.8.9. U prostorijama, gde se izvodi fluorescentna provera mora postojati

pojacana razmena vazduha, peto - ili Sestostruka, koja se izvodi

pomotu usisno-izduvnog sistema ventilacije 1 mestimicne vencila-

eije u blizini sudova sa praskom i fluorescentnom tecnoscu za

uklanjanje pare kerozina, a isto tako viska prasine. Za vreme du-

zeg rada kvarcne - Zivine lampe, onaj ko proverava treba da upotre-

O O O O
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bi zaStitne naofare za zaStitu ofiju od utieaja ultral jubicastih
Zraka.
£.8.10. Za vreme izvodjenja provere delova pomocu fluorescentne metode

obavezno se treba pridrzavati mera za zastitu i cuvanje zdravlja,

odredjenih u datom zavodu.
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6.8.11. Spisak delova, koji podlezu fluorescentnoj proveri,
a isto tako uslovi njihovog prijema
NS u tab- 2
licd dmenika 514 dsi]iao Naziv dela ili sklopa igg:e?l Napomena
delova i skl - - eee
T-8 62-05-06 Klip u ecelini
T-6 30-015 Karter tehn.sklopa u celini T
T-13 62-02-30 Rezervoar za odvod ul ja u celini 5
T-5 116.093 Izduvni ventil u celini ®
T-10 30-013 Prednji deo tela kompre- |u celini 2
S0ra ]
£
T-15 305-162 Telo kutije za pogon u celini 5
T-15 305-164 Poklopac tela kutije u celini g
pogona =
T-14 304.895 Cevovod koji spaja karbu- |u celini =
rator sa kompresordon U Q
g =
T-12 10-001 Rotor kompresora u celini E'_J 2
= A
T-3 62-10-320 Telo za pogon regulatora |u celini )
obrtaja | -~ 9
T-10 026-900 Zadnji deo tela koempresora |u celini 5

O O
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o
6.8.12. Spisak delova i sklopova koji se podvrgavaju
radioloskoj kontroli, a isto tako uslovi prijema
N2 dela Naziv dela Pgutﬂhhﬂ Mesto koje se Nisu dozvo-
ili sklopa ili sklopa ﬁf?ﬂfgdiﬁ* podvrgava rengentsxoj ljeni defekti
kontroli
1 2 3 4 5
. . N p— Debl jina zidova
1166-093 izggzﬁl -5 Klipnjaca ventila i rarlidita
debl jina zido-
va 1 nehomoge-
nost materi ja-
la peko dozvo-
1jenih
granica nave-
denih na crte-
Zu i teh. uslov
305162 Telo kutije T-15 Pregledati u Prskotine
celini
305-164 Poklopac te- T-15 Pregledati u celi- |Prskotine
la kutije ni
pogona -
sklop
026900 Zadnji deo T-10 Dostupna mesta u Prskotine
tela koma- delu leZaja, botni
ratera zidovi tela, oblast
kanal obrazovanja
smese i prirubnica
za uévrscenje difu-
zora
30-013 Prednji deo T-10 Pregledati u celini |Prskotine
kompresora
30-015 Karter -tehnl T-6 Pregledati sva Prskotine
sklop skupna mesta
62-02-30 Rezervoar za| T-13 Pregledati bocne Prskotine
odvod ul ja zidove
62-10-130 Poklopac T-1 Pregledati dostupna |Prskotine
reduktora mesta
62-11-120 Zadnji po- Te11 Deo lezajeva prirub-|Prskotine
klopac nica za ucvrscenje
zadn jeg dela tela

O

O

O
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6.9. Magnetska defektoskopija

6.9.1. - Svi celicni delovi, proizvedeni od feromagnetskog celika, koji
se nalaze na spisku 6.9.14, podlezu magnetskoj kontroli. Kontro-

lu treba vrsiti u skladu sa odredjenom instrukei jom N2 370-64.

£.9.2. Za vreme magnetske kontrole otkrivaju se defekti razlicitog pore-

kla, najvise razne vrste prskotina:

a) prskotine od kaljenja
b) prskotine od kovanja
v) prskotine od varenja
g) prskotine od brusenja
d) stare prskotine

e) prskotine od jako wisckih napona

6.9.3. Delovi i sklopovi koji se podvrgavajn - magnetskoj kontroli, moraju
biti ¢éisti, bez tragova gari, tragova korozije, prasine, peska

1 al:

6.9.4. Magnetizacija delova i sklopova moZze se izvaditi jednom od tri

metode, navedene u uputstvu NS 370-6% tacka 69-T5.

6.9.5. Kontrola =a upotrebom zaostalog magnetizma izvedi se u skladu sa
uputstvom N2 370-64, tadka 75-T8.
Kontrola sa upotrebom dodatnog magnetskog polaj izvodi se u skladu
sa instrukeijom NZ 370-64 tadka 79.

Magnetska kontrola vrsi se pomocu elektromagneta u skaldu sa uput-
stvom 370-64 tacka T73-TH.

Zbog toga se velicina struje magnetizacije odredjuje po formuli:

I - Velidina struje A
D - maksimalni precnik ili poprecna dimenzija kontrolisanog

dela u mm

O O O @) O
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H

- Jad¢ina magnetskog polja na povriini u erstedims ( od 80 - 100 e)

Prakti¢éno, pri kontroli u zaostalom magnetizmu koristi se formula:

T
D

6.9.6.

To=025 D

- velidina struje A
- maksimalni precnik ili popreéna dimenzija kontrolisanog dela

u mm.

Prihvaéeno je, da za vreme magnetske kontrole uz upotrebu preosta-
log magnetizma, napon magnetnog polja na povrdini dela treba da
iznosi 80 - 100 ersteda.

U sluGaju smanjenja osetljivosti upotrebljene smese treba je obave-

ZNo zameniti.

b) Uklanjanje fluorescentne smese sa povrdine proveravanih delova

111 sklopova, zato Sto loSe ofiscene povrsine svetle, 5to smanjuje
kontrast svetlucanja defekata. Sem toga, slabo ¢iSéenje teSko dostu-
pnih mesta, kao naprimer, otvora navoja i el. mozZe dati laZnu oceru
kvaliteta delova. Smesa se uklanja sa proveravanih povriina putem
pranja vodom, mlazom hladne vode ili u kadi u svezoj tekuéoj vodi.
Oprani delovi brisu se drvenim opiljeima i produvavaju mlazom kompri-
miranog vazduha pod pritiskom ne veéim od 2 atmosfere. Posle uklanja-
nja smese sa povrsina preporucljive je pogledati proveravane povriine
pri osvetljenju ultraljubicastim zracima, zbog provere, da 1i su do-
bro oéiSdeni.

Drveni opiljei (najpogedniji su opiljei, dobijeni za vreme popretnog
struganja) moraju biti dobro prosuseni i ne smeju biti zaprljani

ul jem.

Opiljei ne treba da budu suvisSe sitni - za rad su pogodni opiljei
koji posle prosejavanja ostaju na sacama, koje imaju 9 - 16 otvora
na povrsini 1 cm®.

VlazZne opil jke treba obavezno prosuliti, a ako su oni tamniji u
poredjenju sa svezim, treba ih zameniti, zato Sto su oni zaprljani

O O O O
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ul jem.

v) NanoSenje praska na proveravane povriine delova i sklopova.

Na ¢istu dobro prosuSenu povrsinu dela ili sklopa nanosi se sitno-
zrnasti pr3ak koji dobro zateZe fluorescentnu tednost na povrdini,
obrazuje jarku svetlecéu liniju na mestu defekta. Takva linija je zna-
tno veéa od obeleZene, nego Sto je defekt, zato 3to je Sirina sve-

tlece pruge, nekoliko puta veéa od Sirine samog defekta.

Delovi ili sklopovi pokrivaju se praskom putem nanoSenja pudera opi-

ljaka ili potapanja.

Visak praska uklanja se putem laganog udaranja povr3ine dela drvenim

cekicem. Delovi ili sklopovi, pokriveni praskom, zadrZavaju se 5 - 10
minuta.

Kao prasak za pudranje upotrebljava se magnezijum—oksid ili talk. Mag-
nezijum-oksid ima prednost zato 3to povedava jadinu svetlucanja.

Svaki prasak koji se upotrebljava mora biti dobro samleven, suv i

ne sme biti zaprljan ul jem.

Sto prasak ima sitniju zrnad, time bolje otkriva defekte. Pradak tre-
ba prosejavati kroz sito od 1000 - 6000 otvora ma 1 cme.

Pre upotrebe prasak treba prosusiti na temperaturi 105 - 110°C u
toku 2 - 3 éasa.

Kvalitet praska proverava se periodi¢éno putem pregleda standardnih
delova sa ranije otkrivenim defektima. PraSak nije pogodan za upo-
trebu, ako se ne otkriju svi defekti.

NAPOMENA: Za vreme rada prasak postaje vlazan i zaprljan ul jem.
U vezi toga, javlja se potreba da se periodicno proverava
susenje, drobljenje i prosejavanje praska.
U slucaju da je prasak pokvasen fluorescentnom tetnoséu
i svetli, treba ga zameniti.
Da bi se izbeglo suvise brzo natapanje praska fluoresce-
ntnom tetnoséu, treba ispitivane delove pokriti praskom sa-

mo posle brizljivog uklanjanja tecnosti sa povrsine dela.

g) Pregled proveravanih delova i sklopova pri oznacenju kvarcnom —

Zivinom lampom.

O O @) O
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6.9.7.

6.9.8.

A

6.9.10.

NAPOMENA:  Ako se dobi jaju nejasne slike svetlucanj: preporucuje se

Fostojanje defektata otkriva se putem pregleda proveravanih povrii-
na u zataml jenoj prostoriji.

Prskotine se vide kao svetlede linije.

Pregled proveravanih povrsina mozZe se vr3iti ne pre 10 - 15 minuta
posle ukljucivanja lampe, to jest, pole grejanja lampe. Za usavria-
vanje radova preporucljive je prvo pripremiti grupu delova za pregled
zatim ukljuciti lampu i razgledati redom jedan deo za drugim.

Ovo povecava rok eksploatacije kvarcno - Zivine lampe, a nezavisno
od toga, ponovno ukljufivanje lampe mogude je samo 15 minuta posle
njenog iskljucivanja (posle hladjenja lampe).

ponovna provera suml jivog mesta posle ¢isdenja i

pranja benzinom.

Zz vreme magnetske kontrole delova u dodatnom magnetskom polju, na-
pon magnetskog polja iznosi 1/3 velicine napona polja, upotrebl jencg
za kontrolu, sa koriscenjem zostalog magnetizma, zbog toga prakticna

formula za izracunavanje velicine struje magnetizacije glasi:

25 D
3

Tehnologija kontrole pomocu magnetskog praska.
Ocenu rezultata provere i razmagnetizacije delova treba izvediti u
skladu sa tackama 76 — 100 uputstva 370 - 64.

Za vreme magnetske kontrole delova treba se pridrzavati pravila
tehnicke eksploatacije i pravila bezbednosti i zaStite zdravlaj,
odredjenih u datom zavodu.

Metode koriéiéenja i pripremanja magnetskog praska daju se uputstvom
NS 370-64 tadka 8-18. Sastav i tehnologija pripremanja praskova dati
su u tacki 19.

Kontrolu kvaliteta magnetskih praskova treba vr3iti u skladu sa tadka-
ma 20 - 26 gore navedenog uputstva.

O O O O
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6.9.11

6.9.12

- U procesu magnetske kontrole treba koristiti emulziju ulja.

- Povezanost operacije za vreme magnetske kontrole sa upotrebom zaostad

6.9.13.

Pripremanje, cuvanje i kontrola magnetskih emulzija daju se u
tacki 37 - 50 uputstva N2 370 - 64.

log magnetizma je sledeca:

a) Magnetisati deo preko prsta (ako na delu ima prolazni otvor)

ili preko dela strujom, ¢ija se velidina daje u spisku u tadki 6.9.14.

b) Potopiti deo 20 - 60 sekundi u kadu sa dobro izmeSanom emulzi jom

ili polivati emul=zijom u skladu sa uputstvima N2 370-64 tacka T8.

v) Posle 1 - 2 minute posle polivanja ili potapanja paZljivo pogle-

dati deo, da nems uzduznih prskotina.

g) Namagnetisati deo (postavljen poprecnc u stezal jkama defektoskopa),
pomocu elektromagneta strujom, ¢ija je veliéina navedena u tadki

6.9.74, istovremeno polivajuéi dec emulzijom.

d) Posle ikljucivanja struje paZljivo pogledati deo, da nema prsko-
tina na njemu, rasporedjenih poprecno u odnosu na pravac ose dela.
Komplikovaniji delovi magnetisu se nekoliko puta pomodu elektromagne-
ta.

Zupcanik sa velikim vencima, npr. vodedi zupdanik reduktora, nepokre-
tan zupcanik reduktora magnetiSu se dva puta preko zuba u dva upravna
pravea.

Posle pregleda dela treba ga paZiljivo raumagnetisati. Za proveru, da
1i je dec dovoljno razmagnetisan, mogu posluziti opiljei od makog
gvozdja. Ako se opiljei ne privlace razmagnetisanom delu, to svedoci

o tome, da je deo dovoljno razmagnetisan.

e) Obrisati deo da se osuSi i oznaditi izvodjenje provere.

Doslednost operaeije u procesu magnetske kontrole u dodatnom polju
Jje slededa:
a) Magnetisati dec preko prsta (ako postoji prolazni otvor koji
prolazi kroz osu del) ili preko dela strujom, nvedenom u tacki 6.9.14,
polivajuéi istovremeno emulzijom u skladu uputstva NS 370-64 tadka 79)

O O O O
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prec¢nik prsta mora da iznosi ne manje od 3 precnika otvora.
b

Ako je kontrolisani deo velik, potrebno ga je jod do magnetizaci je
potopiti u emulziju, a zatim na nekoliko sekundi ukljuditi struju,

1stovremeno polivajuéi deo emulzijom.

b) Posle iskljucenja struje proveriti vidni deo povrine dela, da
nema na njemu uzduznih prskotina. Okrenuti deo i ponoviti ceo pro-

ces kontrole.

v} Magnetizati deo pomodu elektromagneta strujom, u skladu sa ta-
ckom 6.9.14. Deo pricévrstiti u stegama defektoskopa u uzduZni po—

lozaj, polivajuéi ga istovremenc emulzijom.

g) Posle iskljuéenja struje proveriti da nema popreénih prskotina
(te jest, rasporedjenih upravno prema E£lavnoj osi dela). Ako treba
imati posla sa komplikovanijim delovimz, onda se primenjuje viSe-
struka magnetizacija u razlicitim polozajima, npr., u uzajamno upra-
vnim praveims.

Ove se odnosi na velike zupanike i delove, koji su u obliku diska.
Posle svake magnetizacije i polivanja emulzijom deo treba paZljivo
pogledati.

d) Posle pregleda deo treba paZljivo razmagnetisati za proveru, da
11 je deo doveljno razmagnetisan, mogu se upotrebiti opiljei od
mekog gvozdja.

Ake se opiljei ne privlace razmagnetisanom delu, to svedodi o tome,

da je deo dovoljno razmagnetisan.

e) Obrisati deo dok se ne osuSi i oznaciti izvodjenje provere.
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6.9.74. Spisak delova ili sklopova, a takodje uslovi magnetisanja
1 prijema
N2 deia = e u tab ) Jacina| Nedoz-
Sy Naziv dela imen.de-| Metoda Nadin struje| voljeni
111 sklopa | ili sklopa lova i | ispitivanja magnetizacije | defekti
Sdorova
1 2 3 y 5 b T
100-069 Predna revetka T-12. | U zacstalan rekn 130 | Praotire
oEWirice 7| mEEretizm) polupe bile ko je
kompresora vrste
100-075 Prednia Gara T-12, | u zacstalam ek obvors 1500
= mptivan e 74| megpetizm elekiromrgret -
krmpresaa
"L =l ey tlll-
100-194 Usis ventil T-5: .| U zacstalan reko dela 1900
o R elddrameret 2
100-210 Oruga elastice T-16 | U dodatron prebo dela Q0
spojuice = mEgretsam
poEn greratasa jeally 5 _
preko polips 1000
.‘-"‘pm ey
100557 O=owni. prsten T-18 | U zacstalan prebo polipe 1900
T-19 | meretizm
eladromrered 2
0056 |, [Todkid 5 | U zacstalan reo poluge 800
elekirummet i 12
101174 Fegodia ceovini- | T-15 | U zostalan reo dela [ 1700
d latd je et m preko abaca 10
10175 Med Ampcanik T-15 | U zacstalom Fredo poluee 1800
R Zhaas ko e 250
10176 Vod . apdanik T-15 | U zzcstalon ek dela 1600
laiti e zm pogmn meeTetam
preko zubaca 180
104106 Spoiica U zacstalom ko polige 650
TegreLm preko adeca 100
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1 2 3 4 5 6
104-289 Odbacivad T-2 | U dodatnom preko poluge | 1350
ul ja osovine magnetnom pol ju
elise elektromagnet | 3-U
104-935 Osa medjuzupéa-| T-17 |U zaostalom preko dela 1500
nika za pogon magnetizm
rotora kompresolra elektromgnet | 1-2
105-007 Zadnja éaura T-12 | U zaostalom preko poluge | 1500
za zaptivanje magnetizmu
SRt elektromagnet | 1-2
105-010 Oslonac opruge | T-16 |U zaostalom preko dela 450
elasticne magnetizmi [
spojnice za ] elektromagnet 1
pogon
agregata
105-012 Prsten wvratila T-12 |U dodatnom preko poluge 1000
tela rotora magnetnom pol ju
Keapresora elektromagnet | 2-3
105-024 Vijak koji T-6 |U zaostalom preko dela 550
spaja karter magnetizm
elektromagnet | 1-2
105-032 Vijak za ucvr- | T-4 |U zaostalom preko dela 450
scenje medjuzu- magnetizm
pcanika pogona e .-
za razvodjenje elektromagnet | 1-2
gasova
105-064 Dvostruki zup- | T-20 |U zaostalom reko poluge | 3600
canik za pogon magnetizmi
batonctrg & preko zubaca | 4504
pumpe za benzin
105-073 Osa medjuzupéa-| T-19 |U zaostalom preko poluge T00
nika za pogon magnetizm
EEarEaLore elektromagnet |1-2
105-075 Zupcanik za T-19 |U zaostalom preko poluge |1700
pogon generatorg magnetizm
preko zubaca 150
—
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i s s o e ———
1 2 3 4 . [ 7
106079 Tnjiric opryee T-5 U zacstalan reko polupe 1930
ventila mepretiom)
eledrumgnet -2
105107 Apcanik pogra T4 U zacstalan preko polipe 300
7a razved e mEgretiom
ERrsova reko atecs 50
10E—TH4E Frsten = T-8/| U zostalan reo polugs 1000
* - - - -- -Ekr; .
e clekramget | 12
165 Cerwvindcs T—B_,__ U zacstalom mreo plpe 1]
ipa | mEgretiam
el eitromeret
105-172 Vi |k 9, | U z=cstalam preko dela 1000
kolerastor U mmgretiom
vratila elaktromenet -
106-36 Vi gk zadnieg T8 - | U zacstalan reo dela 800
| elediromenet 1
0H-626 Usigiran e -7 1 U dedatrom | mreo polipe 15D
Klimjce [ palu | elektromgret 23 b
f m
[
106663 Oeovinica T9 U zcstalom o dela 800 .
=i jeg prodive et =
tega elektromgret 1 °
. | s
106-817 Orgn elastione | T U dodatnom preio dela 5 —
2pcarika za pogm ;
A razvod Enge eledromenet 1000 =
grsova e
<
107107 Vi z2 osigy- T5 | U zacstalan reko dela 550 e
ranje poluga mEgretizm Pa
eledramenet 1
107-788 Uutradnjp -5 | U dodatrom reko dela 5
arpa vientila mEgnetrnom pol ju
preko polige 1000
T
O O O O O
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1 2 E 4 5 b i
07-790 ol ng -5 U dedatrom reko dela ™
oprugR megretnom pol
reo polupee 1000
15 Ceovinica =0 | U zaostalon reko dela 1700
14 : :
Za [ogm [Ure 73 eladramgret -2
berzin
U133 Zupcanik T-18  |U zacstalan preko poluge 300
pape z ulje -
sdop rEo atas 500
-T2 Medimptanik 17 |U zacstalan 1.prebo poluge 1200
Za pogon rotora meeretiamg 2. prdp polipee | FHO
prekn adaca 50
4877 Uvodnik ul ja T4  |U dodatrom preko paluge 1500
me ez meeretnem pol o
A razeod e |
gasova — Sdop | eledromeret 34
FE-016 Ceowinica T-19  |U zzcstalon mreko polige 1600
7a PO mEenetiom)
Exeratoa - ©
Eai eledramget |23 n
=
&
165-%1 Med jzapianik T-19  |U zacstalan preko paluge 1700 15
A PopEmn gEnera- eeretiom ™
- sidop e akam 0 o
E
5553 Oecwvinica T-16 [U zacstalan | 1. peo dela Boo P
7a pogm mEenetizm) - : . =
S | 2 prelo cela 300 3
elekdramgret  [2-3 -
&
-5 Spojuica csovimice | T-19  |J zacstalan preko polige 1300
72 pogm agregata ot
preko adaca 100
e (dtacivac T-19 m=xstalon preko polupes 1200
ulje za poem megretiTm
greratas
eledramegret -

I
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1 2 4 4 5 i T
o902 Zadngl dec T4 U zacstalan reo dela A0
kolerestop watila mEeTetizm
elscdromeret 1=
042-101 Protiviegovi T-9  |U dodatrom reo dela 900
precni 1 zadng 14
o eladromeret 2-3
10-001 Vodjica podizada - | T-5 (U zostalan preko polue 1100
grni mEgnetizm
el ektromgret -2
10043 Patizac T+ U zostalan rao dela 500
megretizm u cbvarime
izpod cawine
.y o
| elektromgnet 1
TO=0MY Ceovira -5 |U zaostalom reo dela 0
i s W——
eledtramgret 1 o
s}
S
10-046 Loptasta vod Jica 5 |U zacstalom preko dela o At
podizaca ey ti 7ma o
elddromenet 1 ~
o
o
10072/K-1  |Podlcdia iglicas— T-5/T |U zacstalam reo paliee 80 A
tog lezaja poluge egretizm e
Hm]ﬁ ]
eladromenet 1 g
?‘:
Gy
10089 Prednji deo T-9 t: zacstalan preo paluge Z30
kolerastog, vratila e dela 050
| (prdo ruawxa
| kolemstog vra-
tila)
preko dela 2900
i diaves
vratila
eladromgmet 3
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i = —— o ——
[ ! < 3 i g 6
10064 Vodedi apcarik T= | U zacstalom preko polupe 5000
reditaa megretiymy
u dodatrom relo paluyee 00
megnetnom pol ju
elaktramgret &
300m Folupa podizaca 15, | U zzcstalan prao dela 0
.50 iz
eletromenet. 1
F-I0 Neroaetan ap- = U dodatrom rao pohee 1800
canik redadaa meeretnom pal ju
elektramgret. 5
preko ataca 00 |
|
1023 Qsovira med juz- T4 | U zacstalan reko dela 1600
roeaika popaa megretiFmi
@A razvod e
FRsova i
elgdramget i |
|
B-03-07 Navrtia za uwevr- T-9-. | U dodetrom meg- o polige G000 L
Hene zadreg, /5% retrom pal u i
val jasteg lezajp o
lnlemstor N
vratila elektrumget 23 i~
)
o
0427 | Srednf orum 15 | U dodatoom preko dela & o
veritila mEgetnom pol o .
preko poluge 1000 <
2-04-170 | Cara cilinda | U zacstalan elastidan 2600 o
temn.ddop | megretiTm rovcdik 1."’5
elektromeret 23 o
E2-06-14 Osovinica . T7 | U zacstalam reo dela 80
i
elekirommet 1
62-06-20 PFomodre klimjpca T7 | U zzostalan meo dela 1300
= sdap meEretioms )
kraz ezgro
u ohvrim
st :
elddromeret =2
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1 2 3 4 5 fi 7
62-06-90 Glavra T-7  |U zacstalan reo dela 3000
Vi3 i ;
= Ei.dcp
113 u dedatnom e dela 10
polju
elaktramegret &3
U zacstalon e mlyes 1500
et ioms u cbverim
: —-—
:';lf Cd__[m'm i
U dedatrom ek polipe 170
mEgmeEtnor pol Ju u obvor ispod ;
ruavea ki jpce
e elastiond 130
rovodnik u
obverim isped
1 CERI o oA
anh klimpca
E2-07-06 Vi jek pulies 5. | U zacstalon preko dela 500
venitila =7 | meretizm
elektromgret 1
o
L]
62-07-20 Polugs izduuncg T-5, . |U zacstalan reo dela 3000 o
1 !]"la Py L _ﬂ‘iEt:‘ N
preko polige 3000 )
u obvorime ispod 3
lmv j o]
=
elektramgnet 1-24 b3
f2-08-13 Pklopee elasti- | T4 |U dodatram reko poluge 5
[OEre 73 raeve— 3
dimke gasom elektromgret 23 =
62-08-16 Neadbl jerd verae | T4 U zacstalan preko polupe 3000
spojrice medjm- metEriam
peanila pogam reo ain 200
A remvd e e
[z etel
i
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1 2 3 l 5 6
IIL\.:‘FI ey AT
62-08-50 Bregasta, T-4 U dodatnom Preko paluge 2400
ploca - sdop mEgrEtrm pol ju
elakdromgret 34
62-05-01 Vod jica -5 U zanstalan mreko paluge 1100
podizaca dmja meEEretim
elektramgnet 12
Ee-09-0h Vodjica podizaca | T-5 U zacstalom reio polupe 1100
- dnja @ usis- mEoretizm
L vertil cilin-
E‘E e 5 elekiramenet 1=
£2-10-15 Vodeci apcanik T3 U zacstalom reko palugs &0
tora drta @ areis widn 0
£2-10-18 Vodecl apcanik 3 U mcstalan preko poluge 1300
Srtap e 1208
F2-10-H0 Vodeod ke -3 U mzaostalom peko dela 20
AxCEnik 7= megretiam '
pogm regalatara
drtap e mim 100
Ee-10-72 Cara resvodnika | T2 U dodatrom mreko paluge 1000
ul B mEgretnom pol 1
elddramgnet &3
B2-10-107 Nawrta = U dodatnom preko poluge 1800
Ljplng megretnom pol ju
heliong lermjp elekt b5
£2-10-120 Oerovra elisa -2 U zacstalom preko pohuee 20
meEgretimm _
preko poluge 500
u obvorima ispod
cEovine planeia-
elsdromymet -
fE-10-132 Osovirica T3 U zacstalan preko dela 800
7a pogm regila :
tara drtaj & reo aka 100
O O O O O
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oot Saree e = S —= o= T TN TS e
1 2 5 i & &
62-10-137 | Navrtka vodedeg 2 U dodatnam reko poluge 1000
apcanika redk- rEenetnom pol ju
tora elekiromeret 23
6270143 Newrtka planetar- - U zacstalom preko poluge m
g apcanika re- mpretizm)
dudaa preko polupe 1350
Eelﬁ{trmgml; -
£2-10-1% | (sigarac T U zacestalom reko dela 50
renvrtke planetarmog mEgretivm
Arcamika elektrameret 1
B2-10-157 Mﬂ o) s -2 U zaost=lom preko poluge 250
rik reditara meeretimy reo paluge =m '
preko 2 | 150
£2-10-161 |Prirdrica pdkdo- | T-1 U dodatrom reo mlype 1800
pea redidiora mEeneinom pol o
eledromeet 45
|
I
62-11-03  |Elasticre podlcdia | T-19 | U zostalan mreko polupge 20 |
PEeratora
eladtrameret =
2-11-23 |Medjmptanik T-18 | U zaostalom preo polipe 1200
7a pogm mEgretizmi
fmegreta == el e
elsdromemet =
!
62-11-3  |Prednii disk T-19 | U zacstalas ek poliee 2o |
megnetizm |
eladramenet E -2
B2-15-31 Keovinica -0 U zaostalan i]:r'EIr:D dela fi+0
tahometra meeretizm !
elddramgret 1
6154y eovinica za pogmn | =20 | U z=acstalam o dela &0
e 72 berin megretivm
eladromeret 1
62-10-110  eovimica T-12/ |U zacstalan preko polupge 1800
rotara kapresara dnz mEgnetizm
- freo zin 150
O ]o O O O
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NAPOMENA: 1) Pod proverom preko zuba podrazumeva se provera, kako

Je pokazano na skici po liniji AB i CD.

2) Provera preko zuba vr3i se u dodatnom magnetnom pol ju.
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